全自动三辊闸设备调试说明
1、调试前准备
智能三辊闸设备接线图一份，待调试智能三辊闸设备一套
2、系统功能描述
系统上电后先进行升杆和自检动作，完毕后进入运行状态
系统共有五种工作方式：
第一种工作方式，双向刷卡受控通行：当左向有刷卡信号后，三辊闸按顺时针移动一步（大约偏离水平方向5度），且通行标志变为绿色箭头，指示通行。当行人施加外力，向前推动三辊闸后，三辊闸在电机的带动下，自动回到零位，方向指示变为红色禁行标志，同时计数器加1，完成一次通行过程。本设备可多次刷卡，但每次通行人数仅限1人。如在设定时间内，行人未通行，系统将自动复位。当右向有刷卡信号后，三辊闸向前移动一步，且通行标志变为绿色箭头，指示通行。当行人施加外力，向前推动三辊闸后，三辊闸在电机的带动下，自动回到零位，方向指示变为红色禁行标志，同时计数器加1，完成一次通行过程。本设备可多次刷卡，但每次通行人数仅限1人。如在设定时间内，行人未通行，系统将自动复位。两个方向可同时刷卡，但不能同时通行，哪个方向先刷卡，哪个方向先通行。一旦选择了一个方向通行，则只有这个方向的人通行完毕后才允许另外一个方向通行；
第二种工作方式，左向刷卡受控通行，右向禁止通行：当左向有刷卡信号后，三辊闸向前移动一步，且通行标志变为绿色箭头，指示通行。当行人施加外力，向前推动三辊闸后，三辊闸在电机的带动下，自动回到零位，方向指示变为红色禁行标志，同时计数器加1，完成一次通行过程。本设备可多次刷卡，但每次通行人数仅限1人。如在设定时间内，行人未通行，系统将自动复位。右向禁止通行；
第三种工作方式，右向刷卡受控通行，左向禁止通行：当右向有刷卡信号后，三辊闸向前移动一步，且通行标志变为绿色箭头，指示通行。当行人施加外力，向前推动三辊闸后，三辊闸在电机的带动下，自动回到零位，方向指示变为红色禁行标志，同时计数器加1，完成一次通行过程。本设备可多次刷卡，但每次通行人数仅限1人。如在设定时间内，行人未通行，系统将自动复位。左向禁止通行；
第四种工作方式，左向刷卡受控通行，右向自由通行：当左向有刷卡信号后，三辊闸向前移动一步，且通行标志变为绿色箭头，指示通行。当行人施加外力，向前推动三辊闸后，三辊闸在电机的带动下，自动回到零位，方向指示变为红色禁行标志，同时计数器加1，完成一次通行过程。本设备可多次刷卡，但每次通行人数仅限1人。如在设定时间内，行人未通行，系统将自动复位。右向通行时只需轻轻推动闸杆后，电机会自动运行并将闸杆回归零位，同时计数加1；左向未读卡时，右向通行箭头正常情况下始终为绿色箭头；
第五种工作方式，右向刷卡受控通行，左向自由通行：当右向有刷卡信号后，三辊闸向前移动一步，且通行标志变为绿色箭头，指示通行。当行人施加外力，向前推动三辊闸后，三辊闸在电机的带动下，自动回到零位，方向指示变为红色禁行标志，同时计数器加1，完成一次通行过程。本设备可多次刷卡，但每次通行人数仅限1人。如在设定时间内，行人未通行，系统将自动复位。左向通行时只需轻轻推动闸杆后，电机会自动运行并将闸杆回归零位，同时计数加1；右向未读卡时，左向通行箭头正常情况下始终为绿色箭头。

3、电机检查
电机在安装之前，电机的空载电流应为〈500mA，电机的启动纽距符合使用要求后方可安装。

4、系统检查
在系统上电之前一定要对设备进行检查，确保机械部分没有卡死，运转灵活。

5、检查接线
根据接线图检查电机的接线，市电接线，确认无误后可上电调试！
6、系统上电运行
系统上电后，先进行升杆动作，同时对三个限位开关进行检查，如果三个限位开关中的任意一个出现故障，系统将进行报警。
待故障消除后方可进行以下调试。

7、限位开关调试

（1）零位开关调整：通过转动电机皮带，将闸杆转至水平方向，这时光电开关盘的缺口中间对准零位开关板上的光藕即可；
（2）左向开关调整：通过转动电机皮带，将闸杆顺时针转至偏离水平方向5度左右，这时零位光电开关指示灯灭，GUI-L指示灯亮即可；ZERO和GUI-L两个指示灯不可同时亮，否则应重新调试；
（3）右向开关调整：通过转动电机皮带，将闸杆逆时针转至偏离水平方向5度左右，这时零位光电开关指示灯灭，GUI-R指示灯亮即可，ZERO和GUI-R两个指示灯不可同时亮，否则应重新调试。
8、电机旋转方向检查
上电后设备先进行升杆动作，这时面对三辊闸，闸杆应按顺时针方向旋转，如果不是，请将电机的两个接线端子对换即可；

9、菜单功能设定：参阅《菜单设置使用说明》

10、系统功能测试
（1）上电升杆和限位开关自检功能：上电后，左右方向的通行标志为红色禁行标志。根据用户设定的转动次数进行升杆动作，在升杆过程中完成对限位开关的自检；如果发现三个限位开关中有任意一个故障，设备会报警提示；
（2）左向单次刷卡通行：左向刷卡后，三辊闸会自动向前移动一步，通行方向指示器变为绿色通行标志，等待行人进入；当行人进入后，并施加一定外力推动三辊闸移动后，三辊闸在电机的带动下自动回到零位，通行指示变为红色禁行标志，同时记录通行人数的计数器自动加1，完成一次通行过程；
       每次通行的最长时间为10秒，（此参数可由用户设定）当超过设定的通行时间后仍无人通行，设备会自动复位，且不进行计数；
       如设备遇堵后，运行时间超过10秒后，会进行报警并提示；
（3）左向多次刷卡通行：当刷卡数为多次，允许通行多人，但设备每转动一次，只能通过一人，且每人通行的时间不能超过10秒，如果超过10秒后，系统将刷卡次数清零，并自动复位，通行控制过程同单次刷卡通行控制；
（4）右向单次刷卡通行：右向刷卡后，三辊闸会自动向前移动一步，通行方向指示器变为绿色通行标志，等待行人进入，当行人进入后，并施加一定外力推动三辊闸移动后，三辊闸在电机的带动下自动回到零位，通行指示变为红色禁行标志，同时记录通行人数的计数器自动加1，完成一次通行过程。
        每次通行的最长时间为10秒，（此参数可由用户设定），当超过设定的通行时间后仍无人通行，设备会自动复位，且不进行计数；
（5）右向多次刷卡通行：当刷卡数为多次，允许通行多人，但设备每转动一次，只能通过一人，且每人通行的时间不能超过10秒，如果超过10秒后，系统将刷卡次数清零，并自动复位，通行控制过程同单次刷卡通行控制；
（6）左向自由通行：当设备工作在工作方式4时，允许左向自由通行，沿顺时针方向轻轻推动闸杆，当闸杆偏离水平5度左右，闸杆会在电机的带动下自动回归至零位，同时计数加1；
（7）右向自由通行：当设备工作在工作方式3时，允许右向自由通行，沿逆时针方向轻轻推动闸杆，当闸杆偏离水平5度左右，闸杆会在电机的带动下自动回归至零位，同时计数加1；
（8）掉电落杆功能：系统正常运行后，若市电突然断电，系统自动落杆，通道放行。
（9）手动落杆/升杆功能测试：按一次按钮，进行掉电落杆；再按一次按钮，进行升杆动作。
（10）通讯功能测试：根据上位机的软件通讯功能进行设定和测试；

11、注意事项：未经许可，系统上请勿添加外围设备，保证设备工作的安全可靠。
12、说明：本调试说明中的左右向定义如下：面对三辊闸，左手边刷卡为左向，右手边刷卡为右向；

13、结束。
附件

《菜单设置使用说明》

一、进入和退出菜单设置
程序启动后先进行升杆动作，升杆完毕后进入运行（RUN）状态，并显示“RUN”字样，在此状态下，按SET键进入菜单设置状态，并显示“P00”，按INC键设置的功能号加1，按DEC键设置的功能号减1，按SET键进入参数/功能设置。
当显示功能号为“P00”字样时，按SET键退出菜单设置，转入程序运行状态，并显示“RUN“字样。

二、菜单设置功能说明
P01：程序运行方式设置
当显示器显示“P01”字样时，按SET键进入，并显示当前设置的程序运行方式 ，按INC键运行方式加1，按DEC键运行方式减1，设置完毕后，按SET键保存设置值，并回到菜单功能设置模式。
共有5种运行方式：

000：双向受控通行；

001：左向受控通行，右向禁止通行；

002：右向受控通行，左向禁止通行；
003：左向受控刷卡通行，右向自由通行；
004：右向受控刷卡通行，左向自由通行。
系统缺省值为：0

P02：恢复系统缺省设置值

当显示器显示“P02”字样时，按SET键进入，并显示“P-2”字样，再按INC键确认恢复系统缺省值并回到菜单功能设置状态，按DEC键或SET键保留用户原来的设置并回到菜单功能设置状态。
系统缺省值包括：

（1）程序运行模式，缺省值为0，对应设置功能号为P01；
（2）电机运转至零位后延时T（ms）后停机，缺省值T=50 ms，对应设置功能号为P03；
（3）当电机在意外情况下未回到零位时每隔T（s）启动电机试图恢复至零位，缺省值T=3，单位：秒，对应设置功能号为P04；
（4）电机从读卡开始至回到零位的最长等待时间T，缺省值T=10，单位：秒，对应设置功能号为P05；
（5）电机升杆时过零位的次数，缺省值为4次，对应设置功能号为P06；
（6）PWM1：电机运行的第一个PWM，缺省值为250，对应功能设置号为P09，该值不是一个精确的速度值，而是速度的一个度值，该值越大，速度越快；
（7）PWM2：电机运行的第二个PWM，缺省值为120，对应功能设置号为P10，该值不是一个精确的速度值，而是速度的一个度值，该值越大，速度越快；

（8）VFTIME：第一个速度于第二个速度切换的时间，缺省值为100，单位：10MS，对应功能号为P11；
（9）设备的地址号设定：缺省值为16，对应设置功能号为P12；

（10）受控通行方式带记忆还是不带记忆，缺省值为0。

P03：设置受控方向电机运转至零位后延时停电机的时间

当显示器显示“P03”字样时，按SET键进入，并显示当前设置的时间值，按INC键加1，按DEC键减1，设置完毕后，按SET键保存设置值，退出设置并回到功能设置模式。
该值为0-255MS

P04：设置电机出现意外情况时回至零位的间隔时间

当显示器显示“P04”字样时，按SET键进入，并显示当前设置的时间值，按INC键加1，按DEC键减1，设置完毕后，按SET键保存设置值，退出设置并回到设置模式。

该值为1-60，单位：秒
P05：设置从刷卡至电机回归零位的最长时间
当显示器显示“P05”字样时，按SET键进入，并显示当前设置的时间值，按INC键加1，按DEC键减1，设置完毕后，按SET键保存设置值，退出设置并回到设置模式。

该值为1-60，单位：秒

P06：设置升杆时间杆过零位的次数
当显示器显示“P06”字样时，按SET键进入，并显示当前设置值，按INC键加1，按DEC键减1，设置完毕后，按SET键保存设置值，退出设置并回到设置模式。

该值为1-10，单位：次

P07：左向计数器清零
当显示器显示“P07”字样时，按SET键进入，并显示“C-L”字样，按INC键确认左向计数器清零，并回到参数/功能设置状态，按DEC键或SET键取消并回到参数/功能设置状态。
P08：右向计数器清零

当显示器显示“P08”字样时，按SET键进入，并显示“C-R”字样，按INC键确认右向计数器清零，并回到参数/功能设置状态，按DEC键或SET键取消并回到参数/功能设置状态。
P09：设置电机运行的第一个PWM

当显示器显示“P09”字样时，按SET键进入，并显示当前设置的值，按INC键加1，按DEC键减1，设置完毕后，按SET键保存设置值，退出设置并回到设置模式。

该值为0-255
P10：设置电机运行的第二个PWM

当显示器显示“P10”字样时，按SET键进入，并显示当前设置的值，按INC键加1，按DEC键减1，设置完毕后，按SET键保存设置值，退出设置并回到设置模式。

该值为0-255

P11：设置两个PWM切换的时间
当显示器显示“P11”字样时，按SET键进入，并显示当前设置的值，按INC键加1，按DEC键减1，设置完毕后，按SET键保存设置值，退出设置并回到设置模式。

该值为0-255，单位：10MS
该值的含义见下图

                左向光电开关电平
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P12：设置设备的地址
当显示器显示“P12”字样时，按SET键进入，并显示当前设置的值，按INC键加1，按DEC键减1，设置完毕后，按SET键保存设置值，退出设置并回到设置模式。

该值为0-255

P13：设置自由通行方向电机回归到零位后延时停电机的时间
当显示器显示“P13”字样时，按SET键进入，并显示当前设置的时间值，按INC键加1，按DEC键减1，设置完毕后，按SET键保存设置值，退出设置并回到功能设置模式。

   该值为0-255MS
P14：设置通行受控时带记忆还是不带记忆
当显示器显示“P14”字样时，按SET键进入，并显示当前设置值，按INC键加1，按DEC键减1，设置完毕后，按SET键保存设置值，退出设置并回到设置模式。

该值为0-3
=0：双向带记忆
=1：左向不带记忆

=2：右向不带记忆

=3：双向均不带记忆
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